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Ozet

Pres makineleri, metal, plastik gibi malzemeleri sekillendirmek i¢in kullanilan makinelerdir.
Bu makinelerde; yapilacak sekillendirme islemine gore kaliplar kullanilmaktadir. Dolayisiyla
iretim planlamasi dogrultusunda bir¢ok nedenden dolay1 kalip degisimi yapilmaktadir. Bu
degisim iki farkli sorunu karsimiza ¢ikarmaktadir. Birincisi yeni kalip isleme maliyeti, ikincisi
mevcut kaliplarin degisimleri esnasinda yasanan zaman kaybi, insan ve makine giicii
ihtiyaglaridir. Bu ¢alisma kapsaminda eksantrik pres kalip baski sistemi incelenmis, bu sisteme
alternatif olarak hidrolik pres baski sistemi tasarlanmustir. Eksantrik pres sistemi ile tek bir kalip
kullanilarak uygulanan iiretim siirecinde, her miisterinin 6zel Olgiilerde olusan istekleri
neticesinde kalip degisimi yapilmakta ve {iretim siireci yiiriitiilmektedir. Eksantrik preslerde,
iretimlerin miisteri isteklerine gore olabilmesi icin, her parca Olciisiine uygun ayri kalip
tasarimi1 yapilmak zorundadir. Her yeni kalip tasarimi veya degisimi isletme maliyetlerini
arttirmaktadir. Alternatif olarak tasarlanan hidrolik pres sistemi; ii¢ ayr1 hidrolik silindire bagl
ti¢ ayr1 kalip olarak projelendirilmis, birbirinden bagimsiz ¢alisabilen kompakt kalip tasarimlari
sayesinde, her zaman yeni kalip tasarimina ya da yeni kalibin pres icerisinde degisimine gerek
duyulmadan, yalnizca eksenel degisimler ile yapilacak delik delme iglemi i¢in dogru bir
Olciilendirme saglanabilir. Ayrica birbirinden bagimsiz ¢alisabilen kalip parcalari istenildiginde
devre dis1 birakilabilir. Kompakt ve pargali kalip tasarimi sayesinde hafifleyen kalip pargalari
mekanik olarak daha az insan ve makine giicii kullanilarak daha hizli degistirilebilir hale
gelmistir. Sonug olarak; Kalibin bolimlere ayrilip kiigiilmesi ve yerlerinin istenilen konuma
gore sekillendirilebilmesi, kiigiilen kalip ebatlarinin hizli degisime olanak tanimasi, ayni kalibin
eksenel hareketlerle farkli dlgiilerde baska bir iiriin i¢in Kullanilabilmesi, daha az insan ve

makine giiciine ihtiya¢ duyulmas1 vb. gibi durumlara ¢6ziim saglamistir.
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